Назначение, конструкция и рабочие характеристики насосов типа "КМ".
 ООО "ПромТехКомплект" официальный дилер                                                                                                                   ОАО  «ГМС-Насосы».
Предназначены для подачи и повышения давления воды (кроме морской) и других жидкостей, сходных с водой по плотности, вязкости и химической активности в системы отопления, водоснабжения, орошения и.т.п.                                                                                                                         
Насосы КМ - Центробежные, консольные, моноблочные, одноступенчатые насосы с горизонтальным расположением вала, с осевым всасывающим и перпендикулярно оси отводящим патрубками. Предназначены для подачи и повышения давления воды (кроме морской) и других жидкостей, сходных с водой по плотности, вязкости и химической активности, содержащих твердые включения размером до 0,2 мм, объемная концентрация которых не превышает 0,1%, рН=6-9, температурой от 0 до 105oС не агрессивных к проточной части насоса - чугуну. Корпус насоса состоит из входного и выходного патрубка, спирально-кольцевого отвода и опорных лап. Рабочее колесо гидравлически разгружено от осевой нагрузки. Насос и электродвигатель имеют общий вал. После монтажа и после ремонта агрегат подлежит обязательной опрессовке. Материал основных деталей насоса : корпуса, крышки, рабочего колеса - чугун СЧ 20 или СЧ 25; вала - сталь. В стандартном исполнении в насосах типа КМ установлено одинарное сальниковое уплотнение для подачи жидкости с температурой до 85oС. По специальному заказу поставляются насосы с одинарным торцовым (до 120oС или 150oС) уплотнениями. Наибольшее допускаемое давление жидкости на входе в насосы с сальниковым уплотнением 3,5 кг/см2, с торцовым уплотнением 6 кг/см2.
 Расшифровка порядка условного обозначения:
1КМ80-50-200"а","б","м" У3.1 ТУ 3631-096-05747979-97
где 1КМ-консольный моноблочный;
80 - диаметр входного патрубка, мм;
50 - диаметр выходного патрубка, мм;
200 - диаметр рабочего колеса (условный), мм;
У3.1 - климатическое исполнение и категория размещения.
"м" - увеличенный диаметр рабочего колеса;

"а" - индекс первой обточки рабочего колеса;

"б" - индекс второй обточки рабочего колеса.
Для обеспечения повышения напора насоса в пределах поля Q- м3/ч и H-м  производится соответствующая замена рабочего колеса на увеличенный диаметр:
1КМ80-50-200  "м" - увеличенный диаметр рабочего колеса. 
Для обеспечения понижения напора насоса в пределах поля Q- м3/ч и H-м  производится соответствующая обточка рабочего колеса по наружному диаметру:
1КМ80-50-200  "а","б" -  где "а" - первая обточка рабочего колеса, "б" - вторая обточка рабочего колеса. 
Технические характеристики насосов КМ.

 

	Марка насоса 
	Подача, м3/час 
	Напор, м. 
	Двигатель 
	Габариты, мм
	Масса, кг. 

	
	
	
	мощн. 
	обор. 
	
	

	КМ50-32-125 
	12,5
	20
	2,2
	2900
	500х200х250
	47

	КМ65-50-160 
	25
	32
	5,5
	2900
	578х320х330
	78

	КМ80-65-160 
	50
	32
	7,5
	2900
	683х320х380
	82

	КМ80-50-200 
	50
	50
	15
	2900
	730х384х485
	194

	КМ80-50-200а 
	45
	40
	15
	2900
	825х358х360 
	195

	КМ100-80-160 
	100
	32
	15
	2900
	790х350х420
	182

	КМ100-65-200 
	100
	50
	30
	2900
	865х400х440
	226

	КМ150-125-250 
	200
	20
	18,5
	1450
	870х370х705
	265


